Семинарно упражнение №1
	Изделия: тънкослойна микропечатна платка                           Дата:............
Производствен етап: фотолитография                                        Фирма:.........
Вид на дефектите: разсъвместяване,                                             Сектор:.......                                                

к.с., подецване, прекъсване, други                                                         Партида:......
Общ брой проверени изделия:                                              1000

Забележки:                                                                              100% контрол



	Вид на дефекта 
	Проверки
	Суми

	Разсъвместяване


	//// //// //
	

	Късо съединение


	//// //// //// ////  /
	

	Подецване


	//// //// //// //// //// //// //// //
	

	Прекъсване


	//// //// //// //// //// //// //// //// //// //// //// ///
	

	Други
	//// //// ////
	

	Обща сума на дефектите
	
	

	Общо брак.изделия
	//// //// //// //// //// //// //// //// //// //// //// ////  //// //// //// //// //// //// //// ///
	


Фиг. 1. Проверочен лист за позиции на дефекти

	Оператор
	Машини
	Понеделник
	Вторник
	Сряда
	Четвъртък
	Петък

	А
	1
	●●●●●●●
	●●●
	●●●●●
	●●●●●
	●●●

	
	
	■■■
	■■■
	■■
	■■
	■■

	
	
	○○○○
	○○○
	○○○
	○○
	○○○

	
	
	▲
	▲
	▲▲
	▲
	▲▲▲▲

	
	
	♯♯
	
	♯
	
	

	
	2
	●●●●
	●●
	●●●
	●●
	●●

	
	
	■■■
	■■
	■■
	■
	■■

	
	
	○○○
	○○○
	○○
	○○
	○○

	
	
	▲▲
	▲
	
	▲▲
	▲▲▲

	
	
	♯
	♯
	
	
	

	В
	3
	●●●●
	●●●
	●●
	●●●
	●●

	
	
	■■
	■
	■
	■
	■

	
	
	○○
	○○
	○○
	○○○
	○○

	
	
	▲
	▲▲
	▲
	
	▲▲

	
	
	♯
	
	♯
	
	

	
	4
	●●●
	●●
	●●●
	●●●●
	●●

	
	
	■
	■■
	■■
	■
	■■■

	
	
	○○○
	○
	○○
	○
	○○

	
	
	▲
	▲▲
	
	▲
	▲▲

	
	
	♯♯
	
	
	♯
	♯


Фиг.2. Проверочен лист за причини за дефекти

● – прекъсване       ○ – разсъвместяване
 ■ – подецване        ▲ – окъсяване               ♯ – други 
Табл. 1.

	Вид на дефекта 
	Сума на дефектите
	Натрупана сума
	% от общия брой
	Натрупан процент

	Прекъсване 
	58
	
	
	

	Подецване
	37
	
	
	

	Късо съединение
	21
	
	
	

	Разсъвместяване 
	12
	
	
	

	Други
	14
	
	
	

	Обща сума на дефектите
	142
	
	
	


                Табл. 2. Сумиране на данните от проверочен

                                  лист за причините за дефекти

	Оператор
	А
	В
	А
	В
	общо
	П
	В
	С
	Ч
	П

	машина(
вид дефект (
	1
	2
	1
	2
	общо
	общо
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	●
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	■
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	○
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	▲
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	♯
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	общо
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


● – прекъсване       ○ – разсъвместяване
 ■ – подецване        ▲ – окъсяване               ♯ – други 
Табл. 3 . Таблица за построяване на обща Парето диаграма

	Вид на дефекта
	Сума на дефект
	Натрупана сума
	% от общия брой
	Натрупан процент

	●
	
	
	
	

	■
	
	
	
	

	○
	
	
	
	

	▲
	
	
	
	

	♯
	
	
	
	

	общо
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