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16 Април – предупреждение и вероятно повторна проба
20 Април – сигнал за действие – предприеми действие

23 Април – сигнал за действие - предприеми действие

29 Април – предупреждение и вероятно повторна проба

От около 30 Април се наблюдава постепенен спад на стойностите.

При използването на индивидуалната графика по този начин, съществува опасност, че  решенията може да се окажат базирани на последния изведен/получен резултат. Независимо от това, не е реалистично да се чакат още три дни, или да се изчаква 3 пъти повторно провеждане на анализа, след което да се групират данните, за да може да се вземе обосновано/актуално решение, базирано на разчитането на средните стойности в обхвата на графиката. 
Алтернативата на посредствената и обвахтната таблици използва информацията различно и се предпочита основно поради следните причини : 

-Групирайки данните заедно, няма да афектира върху отделните резултати и свръх-контролът е по –малко желан.

-При използване на посредствената и обхватната техника, ще бъде възможно по –смислено използване на актуалните части информация – два участъка, всеки един в отделна таблица, даващи ни различна информация, ще бъде направена от всеки отделен резултат.
-Ще бъде наличен успокояващ ефект върху процеса. 

Калкулацията на посредствената и обвхатнатната (n=4) на полимеризационната информация е показана в таблица 7.2.За всяка последователна група от четири, най –ранните резултати са заменени от последните.По този начин е възможно да се установи и постави „посредственост“ и „обвхатност“ по всяко време се установява индивидуален резултат- в нашия случай на всеки 24 часа.Това е показано на графиките на фигура 7.7. Пурист – статистиката изисква тези точки да бъдат осреднени, въпреки че посредственото местене на първите 4 резултата трябва да бъде сложено в таблица 2 – Април.В практиката обаче, точката се поставя на последните резултати, в нашия случай – 4 Април.По този начин местенето на осреднената и обхватната таблици индикита настоящата ситуация, а не да изостава във времето.
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Table 7.2 Moving means and moving ranges for data in unreacted monomer
(Table 7.1)

Date  Daily 4-day 4-day 4-day Combination
valie  moving  moving  moving for conventional
total mean range mean and range

control charts

0218
0.198
0208

0205
0215
0245
0243
0205
0200
0.180
0.190
0218
0.
0.
0.
0248
0218
0.198
0240
0238
0228
0235
0200
0.185
0.183
0.193
0.193
0.193
0205
0.183
0.168
0.173
0.160
0.163
0.185
0.180
0.170
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В ранен стадий на контролът върху полимеризационните процеси ще бъде анализът на информация налична от по –ранни периоди. Да кажем през Февруари и Март, за да намерим процесите посредствени и посредствено – обхватни и намиране на техните обхвати. Процесът е установено да бъде в статистически контрол през Февруари и Март и способен да срещне изискванията за изработката на продукт с по малко от 0.35 процента мономерен примес.Тези наблюдения имат посредственост от 0.22 процента и с група от n=4 ,  посредственият обхват от 0.079 процента. Така че, лимитът на контролните таблици, които са еднакви за двете конвенционни и преместващи обхватни таблици, ще бъдат изчислени преди да започне поставянето на данните в таблиците. Изчисленията са показани по-долу:
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Figure 7.7 Four-day moving mean and moving range charts (unreacted monomer)

An earlier stage in controlling the polymerization process would have been
to analyse the data available from an carlier period, say during February and
March, to find the process mean and the mean range, and to establish the mean
and range chart limits for the moving mean and range charts. The process was
found to be in statistical control during February and March and capable of
meeting the requirements of producing a product with less than 0.35 per cent
monomer impurity. These observations had a process mean of 0.22 per cent
and, with groups of n=4, a mean range of 0.079 per cent. So the control chart
limits, which are the same for both conventional and moving mean and range
charts, would have been calculated before starting to plot the moving mean
and range data onto charts. The calculations are shown below:

Moving mean and mean chart limits

n=4 A

Toon from the results from table
=0 for February/March (Appendix B)

= 0.079 23A,
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Other types of control charts for variables
X + AR
= 022 + (0.73 X 0.079) = 02777
UWL=X +23AR
022 + (0.49 x 0.079) = 0.2587
X 2/3 A,R
(049 X 0.079) = 0.1813
AR

0.22 - (0.73 x 0.079) = 0.1623

Moving range and range chart limits
D! g = 257

from table (Appendix C)
D'gs = 1.93

UAL = D!,k

=257 x 0079 =

UWL = D! sk
= 193 X 0.079 = 0.1525

The moving mean chart has a smoothing effect on the results compared with
the individual plot. This cnables trends and changes to be observed more
readily. The larger the sample size the greater the smoothing effect. So a
sample size of six would smooth even more the curves of Figure 7.7. A
disadvantage of increasing sample size, however, is the lag in following any
trend — the greater the size of the grouping, the greater the lag. This is shown

quite clearly in Figure 7.8 in which sales data have been plotted using moving
£ shraa gnd nina individual racult I





Местенето на посредствената таблица има гладък ефект върху резултатите сравнени с индивидуалната равнина.Това дава възможност на тенденциите и промените да се спазват по –лено. Колкото е по-голям размера на извадката, толкова е по-голям изравнителния ефект. Така че размера на извадката от шест би изгладил още кривите на фигура 7.7. А
Недостатък на увеличаване на размера на извадката обаче, е забавяне в следните тенденции – колкото е по-голям е размерът на групата, толкова по-голямо е забавянето. Това е показано
съвсем ясно на фигура 7.8, в която продажбената информация е изобразена посредством движение на средните 3 и 9 резултата. С тази информация техниката може да бъде използвана като ефективен предсказационен метод.В полимеризационния пример, една нова информация става достъпна всеки ден и ако осреднената и обхватната таблици са използвани, резултатът ще бъде преглеждан ден за ден. Фигура 7.7 показва това[image: image6.emf]
Фигура 7.7
· Не е необичайно поведение на една от средната или обхвата на 16 април.
· Необичайното на 18-ти април не е причинено от средната на процеса, но увеличаването на разделянето на информацията, което е показано като сигнал на местещата се обхватна таблица.
· В резултат разследването разкри, че  химикът е вдигнал бутилка, съдържаща проба от предишния ден, проба от които нереагирали мономери вече са били извлечени по време на анализът – когато повторно е извършил анализът, резултатът е бил изключително нисък.
Този тип грешка е човешка - процесът, не установява промяна и
графиките  показват това.
· Парцелите от 19-ти април отново показват действие на обхватната таблица.Това се получава, защото новите парцели нямат нищо общо с предишните. Предупредителните сигнали на 20 и 21 април
се дължат на същият нисък резултат, който не се отстранява от серия до 22 април.
Допълнителни правила за движение на средната и обхвата на таблицата
Фактът че точките по среднатъа и обхвата не независими влияе върху начина, по който се обработват данните и диаграми се талкуват.

Правилото на четирите стойности (N):

1. Ас

2. Появата на три последователни точки между предупредителната и активната линии.

3. Десет последователни точки чертаят същата страна както централната линия.

Ако същата информация се групира за същите средни и обхват на таблицата с размер n=4, решението за дата на започване на обединението би било напълно случайно. Първата група проби би трябвало да бъдат на 1,2,3,4  Април, следващите на  5,6,7,8 април и т.н. Посочени са на таблиьа 7.2
